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Mazowiecka Fabryka Mebli Stanplus produkuje wysokiej jakosci
systemy zabudowy wnetrz oraz fronty meblowe. Firma istnieje od
2002 roku. Stworzyli jg ludzie z wieloletnim doswiadczeniem w
branzy meblarskiej. Od momentu powstania, przedsiebiorstwo
dynamicznie sie rozwija dzieki wprowadzeniu najnowszych
technologii i wysoko wydajnych maszyn. Zaawansowana
technologia w postaci ploteréw frezujacych, automatu lakierniczego
Cefla, automatycznego systemu polerowania frontéow w postaci
szlifierek szerokopasmowych pozwala na wprowadzenie nowych
produktéw, ktére cechujg sie wysoka jakoscig, trwatoscig oraz
réznorodnoscig wzorow.

MFEM Stanplus dopasowata swoje wyroby do nowoczesnych
trendow w aranzacji wnetrz. Najbardziej modne, lakierowane fronty
meblowe wyrdzniajg sie nieskazitelng powierzchnig oraz wysokim
stopniem potysku, ktéry utrzymuje sie przez wiele lat. Fronty
meblowe spetniajg oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych
klientéw, dbajacych o kazdy szczegdt wystroju. Trwatosc i jakosé
produktow gwarantowana jest przez wysoka klase urzadzen
uzywanych w cyklu produkcyjnym.

Mazowiecka Fabryka Mebli Stanplus wyrdznia sie indywidualnym
podejsciem do klienta. Dzieki wykorzystaniu precyzyjnych maszyn
oraz pracy artystow rzemieslnikow, fabryka jest w stanie zaspokoic
zarowno potrzeby ludzi podazajgcymi za nowoczesnymi trendami w
modzie, jak i tych, ktérzy wola klimat klasycznego wnetrza.
Dodatkowym atutem przedsiebiorstwa jest wysoka jakos¢ obstugi,
przejawiajgca sie w dobrze zorganizowanym dziale zamowien,
krotkich terminach realizacji oraz dostarczaniu produktéw wtasnym
transportem.
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STC 19

A
Element ponizej 220 mm

wykonujemy bez frezowan
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STCO1 STANps

A
Element ponizej 220 mm

wykonujemy bez frezowan
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STC 12

A
Element ponizej 220 mm

wykonujemy bez frezowan
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A
Element ponizej 220 mm

wykonujemy bez frezowan
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STB 13 STANps

A
Element ponizej 220 mm

wykonujemy bez frezowan
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< Element ponizej 220 mm
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A
Element ponizej 160 mm

wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 160 mm
wykonujemy bez frezowan
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STA 05
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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STB 01
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan Element ponizej 350 mm wykonujemy bez frezowan

STB 04
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan

| 70mm
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Element ponizej 350 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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70mm
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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STB 13 STB 15
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan

STB 14
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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STB 17

v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan




STB 21
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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STB 25 STB 26 | o
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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STCO1

v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan

STC 02

P 70mm

| 70mm
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v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan

le 65 N 15

v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan

STC 04

| 70mm

v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan,
standardowo posiada ozbobne pionowe elementy
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STC 05

v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 160 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan

Standardowo posiada ozdobne pionowe elementy
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STC 09

52

v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 160 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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STC 13

v
Element ponizej 160 mm wykonujemy bez frezowan

STC 14
D

v
Wzér STC 14 posiada wstawki ze szkta LACOBEL o szerokosci 100 mm

STC 15

65 ,|

v
Element ponizej 160 mm wykonujemy bez frezowan

STC 16

v
Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 160 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan

STC 19

70mm

Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Element ponizej 220 mm wykonujemy bez frezowan
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Wzér STC zawiera tgczenie kilku koloréw na jednej powierzchni
STC 22
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Element ponizej 160 mm wykonujemy bez frezowan
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Mazowiecka Fabryka Mebli Stanplus jako wiodacy producent frontow meblowych w kraju,
podazajgcy za obecnie panujgcymi trendami postanawia rozszerzy¢ oferte produktowg
0 dedykowane lakierowane zabudowy meblowe.

Od dtuzszego czasu niestabngcg popularnoscig cieszg sie matowe i potmatowe frezowane
wykonczenia stosowane zarowno w zabudowach kuchennych, szafach oraz bibliotekach.

Wychodzgc naprzeciw oczekiwaniom klientow MFM Stanplus wprowadza na rynek nowa grupe
lakierowanych materiatow, z przeznaczeniem na ekskluzywne zabudowy meblowe wykonane
w zroznicowanej geometrii.

Nowy asortyment bedzie dostepny w kilkunastu nowych wzorach w petnej kolorystyce ICA,
RAL, NCS oferujgc przy tym mozliwosc¢ zastosowania efektownych przeszklen w postaci witryn
ze szprosami.

Nowy asortyment bedzie stale poszerzany o kolejne nowe wzory.

Zapraszamy do wspotpracy.
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~ Na iZdjeciu witryina meblowa szpros lakierowana

= Typ wykoriczenia: Mat/Pdétmat

= Typ frontu petny/witryna

= Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Szerokos¢ ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

- = Glebokos¢ wybrania 2 mm (front petny)

= Dolny modut parametr staty wysokos¢ 713 mm

= Dolny modut standardowo wykonujemy jako petny

= Witryna meblowa brak mozliwosci frezowania
lewej strony pod wypetnienie

713

* Krawedz R 2 * Przekrd

* 2
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= Typ wykonczenia: Mat/Pdtmat

= Typ frontu pemny

= Grubos¢ minimalna # 22 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Szerokosc ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Glebokos¢ wybrania ramiaka 4 mm

= Dolny modut parametr staty wysokos¢ 713 mm

= Dolny modut standardowo wykonujemy jako petny

713

* Krawedz R 2 * Przekro

77 —
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713

= Typ wykonczenia: Mat/Pdtmat

= Typ frontu petny/witryna

= Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Szerokos$¢ ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Gtebokos¢ wybrania 2 mm (front pemny)

= Dolny modut parametr staty wysokos¢ 713 mm

= Dolny modut standardowo wykonujemy jako pemny

= Witryna meblowa brak mozliwosci frezowania
lewej strony pod wypetnienie

* Krawedz R 2 * Przekrgj

222

713

Na zdjeciu front meblowy frezowany lakierowany

Typ wykonczenia: Mat/Potmat

Typ frontu petny/witryna

Grubos¢ minimalna #18 mm

Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

Minimalna szeroko$¢ 396 mm

Szerokos¢ ramiaka 70 mm

Krawedz zewnetrzna R 2

Gtebokose wybrania 2 mm (front petny)

Dolny modut parametr staty wysokos¢ 713 mm
Dolny modut standardowo wykonujemy jako pemny
Witryna meblowa brak mozliwosci frezowania
lewej strony pod wypetnienie

Krawedz R 2 * Przekrgj

222
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= Typ wykonczenia: Mat/Pétmat

= Typ frontu petny/witryna

= Grubosc¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm
= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Szerokos$¢ ramiaka 70 mm

3 = Krawedz zewnetrzna R 2

= Gtebokosc¢ wybrania 2 mm (front petny)

= Dolny modut parametr staty wysokos¢ 713 mm

= Dolny modut standardowo wykonujemy jako pemny
= Witryna meblowa brak mozliwosci frezowania

713 lewej strony pod wypetnienie

» Krawedz R 2 * Przekroj

2

a Zzdjeciu front meblowy frezowany lakierowany

= Typ wykonczenia: Mat/Pdétmat

= Typ frontu petny/witryna

* Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Szerokos¢ ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Glebokos¢ wybrania 2 mm (front petny)

= Dolny modut parametr staty wysokos¢ 713 mm

= Dolny modut standardowo wykonujemy jako petny

713

* Krawedz R 2 * Przekrd

2
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STD 07/

= Typ wykoniczenia: Mat/Pétmat

= Typ frontu petny/witryna

= Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Szerokos¢ ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Gtebokosc¢ wybrania 2 mm (front petny)

= Dolny modut parametr staty wysokosé 713 mm
= Dolny modut standardowo wykonujemy jako petny
= Witryna meblowa brak mozliwosci frezowania

13 lewej strony pod wypetnienie

» Krawedz R 2 * Przekroj

2

STD 08

Na zdjeciu witryna meblowa szpros lakierowana

713

70

o,

>

Typ wykonczenia: Mat/Pdtmat
Typ frontu pemny/witryna

= Grubosc¢ minimalna #18 mm
= Max wymiar wysokosé 2540 mm

Minimalna szerokosé 396 mm
Szerokos$c¢ ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2
= Glebokos¢ wybrania 2mm (front pemny)

Dolny modut parametr staty wysokos¢ 713 mm
Dolny modut standardowo wykonujemy jako petmny

= Witryna meblowa brak mozliwosci frezowania

lewej strony pod wypetnienie

* Krawedz R 2 * Przekrd

2
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= Typ wykonczenia: Mat/Pdtmat

= Typ frontu petny

= Grubos¢ minimalna # 28 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos$¢ 396 mm

= Szerokos¢ ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Gtebokos¢ wybrania 10 mm

= Dolny modut parametr staty wysokosé 713 mm

« Krawedz R 2 « Przekrgj

727 i

STD 10

Na zdjeciu front meblowy frezowany lakierowany

= Typ wykonczenia: Mat/Pdtmat

= Typ frontu petny

= Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos$¢ 296 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Gtebokos¢ wybrania 2,5 mm

= Gtebokos¢ wiercenia pod zawias 12 mm

» Krawedz R 2 * Przekrdj

1" 1 "
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STD 11

Na zdjeciu front meblowy Trezowanylakierowany

= Typ wykoriczenia: Mat/Pdtmat

= Typ frontu petny

= Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm

= Minimalna szerokos¢ 296 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Glebokos¢ wybrania 2,5 mm

= Glebokos¢ wiercenia pod zawias 12 mm

* Krawedz R 2 * Przekrd

o X I

= Typ wykonczenia: Mat/Pétmat

= Typ frontu petny

= Grubos¢ minimalna #22 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm
= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Gtebokos¢ wybrania 4 mm

» Krawedz R 2 * Przekrdj
20 3 20 |
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STD 13

= Typ wykonczenia: Mat/Pdtmat

= Typ frontu petny/witryna

= Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm
= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Maksymalna szerokos¢ 696 mm
= Szerokosc ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 4 wklesta
= Gtebokos¢ wybrania 9 mm

» Krawedz * Przekrd

% ﬁ

3

= Typ wykonczenia: Mat/Pdtmat

= Typ frontu petny/witryna

= Grubos¢ minimalna #18 mm

= Max wymiar wysokos¢ 2540 mm
= Minimalna szerokos¢ 396 mm

= Maksymalna szerokos¢ 696 mm
= Szerokosc ramiaka 70 mm

= Krawedz zewnetrzna R 2

= Gtebokos¢ wybrania 2 mm

» Krawedz R 2 * Przekrd

2
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L-01
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm
7,5 cm
§
<

L-02
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm

7,2cm

4 cm

L-03
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm

7 cm

3cm

L-04
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm

7 cm

4 cm

L-05
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm

1,5¢cm

5,2cm

0,9 cm

L-06 (listwa podszafkowa)
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm
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~ NOWE WZORY

24
79,4
22,9
1] ¢
\__]26,6 84,8
L-07
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm

40,2 36,9

L-11
MDF lakierowany/surowy: max. dtugos$¢ 260cm

Ja—

|23 | 26

303 | 23

L-12

L-08
MDF lakierowany/surowy: max. dtugos$¢ 260cm

MDF lakierowany/surowy: max. dtugos$¢ 260cm

491
. PILASTRY
| 265 | 447
P1
L-09 g
MDF lakierowany/surowy: max. dtugos$¢ 260cm 5
4,2 cm
P2
w
3
Q
S ——————— "R
87,7 5cm
P3
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12 e
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12| 3
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4.2 cm

L-10
MDF lakierowany/surowy: max. dtugo$¢ 260cm
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